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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gesteilt 
@ Gummituch fur einen Gummituchzylinder 

<g) Bei elnem Gummituch fur einen Gummituchzylinder, 
welches an seiner Unterseite mit einer formstabilen Trager- 
pJatte stoffschlusslg verbunden ist, sollen die Enden des 
Gummituches so ausgebiidet werden, dafc sie gegen mecha- 
nische und chemische Reinigung unempfindlich sind. 
ErfindungsgemaS geschieht dies dadurch, daB beide Enden 
des Gummituches VerschluSteile aufweisen, die formschlus- 
sig und abdichtend miteinander verbindbar sind. 
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Die Erfindung betrifft einen VerschluB fur ein Gum- 
mituch eines Gummituchzylinders einer Rotations- 
druckmaschine entsprechend dem Oberbegriff des An- 
spruches 1. 

Es ist bei Gummituchzylindern bekannt, das Gummi- 
tuch stoffschlQssig auf einer Tragerplatte als Gummitu- 
cheinheit anzuordnen, deren beide Enden mit abgekan- 
teten gummituchfreien Schenkeln versehen sind Diese 
Schenkel sind in einem Schlitz des Gummituchzylinders 
durch eine geeignete Haltevorrichtung reibschliissig 
festgehalten. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Gum- 
mituch mit einer Tragerplatte fur einen Gummituchzy- 
linderzuschaffen. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die 
Merkmale des kennzeichnenden Teils des Anspruches 1, 
14,17undl9gelost 

Die mit der Erfindung erzielbaren Vorteile bestehen 
insbesondere darin, dafi auch bei einer intensivsten me- 
chanischen und/oder chemischen Reinigung an den En- 
den der Gummitucheinheit kein Ablosen vom Gummi- 
tuchtrager oder von Gummituchlagen voneinander er- 
folgt Durch das Oberlappen der an den beiden Enden 
des Gummituches befindlichen VerschluBteilen erfolgt 
ein zuverlassiges Abdichten der beiden Gummituchen- 
den. 

Das erfindungsgemaBe Gummituch ist in der Zeich- 
nung an Hand mehrerer Ausfuhrungsvarianten darge- 
stellt und wird im folgenden naher beschrieben. 

Es zeigen 

Fig. 1 eine vergroBerte schematische Schnittdarstel- 
lung der Enden eines erfindungsgemaBen Gummituches 
auf einer Tragerplatte in Betriebsstellung, wobei jedes 
Ende ein VerschluBteil aufweist; 

Fig, 2 eine Darstellung entsprechend Fig, 1, jedoch 
mit einer anderen Ausfuhrungsvariante des VerschluB- 
teiles; 

Fig, 3 eine vergroBerte schematische Schnittdarstel- 
lung der Enden eines erf indungsgemaBen Gummituches 
auf einer Tragerplatte in Betriebsstellung, wobei jedes 
Ende eine Reihe von gieichen VerschluBteilen aufweist; 

Fig. 4 erne Darstellung des vorlaufenden Endes des 
Gummituches nach Fig. 3 mit einem anderen Ver- 
schluBteil; 

Fig. 5 eine vergroBerte schematische Schnittdarstel- 
lung der Enden eines erfindungsgemaBen Gummituches 
auf einer Tragerplatte in Betriebsstellung, in einer wei- 
teren Ausfuhrungsvariante; 

Fig. 6 einen Schnitt VI- VI nach Fig. 7 mit einer ver- 
groBerten schematischen Schnittdarstellung; 

Fig. 7 eine Draufsicht auf miteinander verbundene 
Enden eines erfindungsgemaBen Gummituches in einer 
anderen Ausfuhrungsvariante; 

Fig. 8 eine Darstellung des nachlaufenden Endes des 
Gummituches rait einem zur Nut nach Fig. 4 passendem 
VerschluBteil; 

Fig. 9 eine Darstellung entsprechend Fig. 5, jedoch 
mit einem anderen VerschluBmittel; 

Fig. 10 eine Darstellung entsprechend Fig. 5, jedoch 
mit einem unlosbaren VerschluBmittel. 

Ein Gummituch 1 ist stoff schlussig, z. B. durch Kleben, 
Vulkanisieren usw. mit einer formstabilen Tragerplatte 
2 zu einer Gummitucheinheit 3 verbunden. Die Trager- 
platte 2 kann aber auch als unterste Lage der Gummitu- 
cheinheit 3 z. B. aus Kunststoff oder glasfaserverstark- 
tem Kunststoff oder anderen Compoundmaterial beste- 



hen. Sie kann aber auch l^PRetallen bestehen. Enden 4, 
6 der z. B. aus Metall bestehenden Tragerplatte 2 mit 
einer Dicke von z. B. 03 mm, liberragen Enden 7, 8 des 
Gummituches 1. Die Enden 4, 6 der Tragerplatte 2 sind 
5 abgekantet und werden mittels einer nicht dargestellten 
Haltevorrichtung reibschlussig in einem Schlitz 9 eines 
Gummituchzylinders 11 festgehaltea 

Jedes Ende 7, 9 des Gummituches 1 ist in seiner Dicke 
g geschwacht und weist bei einer ersten AusfQhrungsva- 
io riante (Fig. 1), ein oberes 13 bzw. ein unteres 12 Ver- 
schluBteil auf. Das (untere) VerschluBteil 12 besteht aus 
einer im Querschnitt hakenformigen, sich in achsparalle- 
ler Richtung des Gummituchzylinders 11 erstreckenden 
unteren Lippe 1Z Die untere Hakenlippe 12 des vorlau- 

15 f enden Endes 7 des Gummituches 1 zeigt dabei in Rich- 
tung AuBenseite 14 des Gummituches 1 

Das zweite (obere) VerschluBteil 13 besteht aus einer 
oberen Gegen-Hakenlippe 13, welche am nachlaufen- 
den Ende 8 des Gummituches 1 angeordnet ist und in 

20 Richtung Innenseite 16 des Gummituches 1 zeigt Beide 
Hakenlippen 12, 13 uberlappen sich um einen Betrag a, 
welcher aus der Breite der Hakenlippe 12 bzw. Gegen- 
Hakenlippe 13 zuzuglich eines Spaltes 17 besteht Die- 
ser Spalt 17 wird jeweils gebildet durch einen Abstand 

25 zwischen einer Stirnflache des unteren VerschluBteiles 
12 des Endes 7 und einer ihr gegenuberliegenden Stirn- 
flache des anderen Endes 8 des Gummituches 1. Der 
Spalt 17 ist erforderlich, um ein Ausweichen des elasti- 
schen hakenformigen VerschluBteils 12 zu ermdglichen, 

30 damit eine Hakenkante 18 der unteren Hakenlippe 12 
des Gummituches 1 formschlussig in eine Hakenrinne 
19 der oberen Gegen-Hakenlippe 13 greifen kann. An- 
dererseits kommt eine Hakenkante 21 der oberen Ge- 
gen-Hakenlippe 13 des Gummituches 1 formschlussig 

35 mit einer Hakenrinne 22 der unteren Hakenlippe 12 in 
Eingriff. Die VerschluBteile 12, 13 werden in radialer 
Richtung des Gummituchzylinders 11 losbar miteinan- 
der verbunden, d. h. verhakt bzw. in der Gegenrichtung 
B geoffnet (Fig. 1). Die Dicke g des Gummituches 1 ist 

40 nicht groBer als eine Dicke der beiden uberlappten Ver- 
schluBteile 12, 13 in ihrer Betriebsstellung. 

Bei einer zweiten Ausfuhrungsvariante (Fig. 2) ist je- 
des an den Enden 7, 8 befindliche erste bzw. zweite 
VerschluBteil als eine am Ende 7 befindliche untere 

45 Mehrfach-Hakenlippe 23 bzw. als eine am Ende 8 be- 
findliche obere Mehrfach-Gegen-Hakenlippe 24 ausge- 
fuhrt D. h. gegenuber der ersten Ausfuhrungsvariante 
(Fig. 1) wird jeweils zu einer ersten Hakenlippe in Um- 
fangsrichtung des Gummituches 1 stoffschlussig eine 

so weitere Hakenlippe angefugt, die dazu parallel verlauft 
Eine Ruckenflache der unteren Mehrfach-Gegen-Ha- 
kenlippe 24 ist identisch mit der Innenseite 16 des Gum- 
mituches 1. Die Mehrfach-Hakenlippe 23 des Endes 7 
zeigt in Richtung AuBenseite 14 des Gummituches 1. 

55 Die am Ende 8 des Gummituches 1 befindliche obere 
Mehrfach-Gegen-Hakenlippe 24 zeigt in Richtung In- 
nenseite 16 des Gummituches 1. Eine Ruckenflache der 
oberen Mehrfach-Gegen-Hakenlippe 24 ist identisch 
mit der AuBenseite 14 des Gummituches 1. Beide Ver- 

60 schluBteile uberlappen sich um einen Betrag c, welcher 
aus der Breite einer Mehrfach-Hakenlippe 23 oder einer 
Mehrfach-Gegen-Hakenlippe 24 zuzuglich eines Spal- 
tes 17 besteht 
Hakenkanten und Hakenrinnen der VerschluBteile 

65 23, 24 sind ebenso ausgebildet, wie dies bei der ersten 
Ausfuhrungsvariante beschrieben ist (Fig. 1). 

Die Hakenlippe 12 und Gegen-Hakenlippe 13 bzw. 
Mehrfach-Hakenlippe 23 und Mehrfach-Gegen-Haken- 
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lippe 24 des Gummituches lWmen aus dem gleichen Flucht der Ldcher vefWtenden Nut 33 bestehen 

Material wie das Gummituch 1 bestehen. Es ist auch (Fig, 4), welche einen Querschnitt aufweist, der dem 

mogiich, diese Hakenlippe 12 und Gegen-Hakeniippe 13 Langsschnitt durch ein Sackioch (Fig. 3) inklusive der 

bzw. Mehrfach-Hakenlippen 23 und Mehrfach-Gegen- Federelemente 29, 31 entspricht Die stabfdrmigen Fe- 
Hakenlippe 24 aus Kunststoff herzustellen und stoff- 5 dereiemente 29, 31 sind dann an oberen Seitenkanten^ 

schliissig mit den Gummituchenden zu verbinden. Dabei 36 der im Querschnitt sich nach innen erweiternden Nut 

kann insbesondere die AuBenseite 14 der am nachlau- 33 angeordnet und durchziehen das Ende 7 des Gumrai- 

fenden Ende 8 des Gummituches 1 befestigten Gegen- tuches 1 uber eine gesamte Breite in achsparalleler 

Hakenlippe 13 bzw. Mehrf ach-Hakenlippe 23 mit einer Richtung zum Gummituchzylinder 1 1. Somit wirkt dann 
Gummibeschichtung versehen sein. 10 im Betriebszustand jeweils ein oberes VerschluBteil 27 

Das Zusammenfugen der Hakenlippe 12 mit der Ge- das aus mehreren einzelnen Tilzformigen Knopfen* aus 

gen-Hakenlippe 13 bzw, der Mehrfach-Hakenlippe 23 einer oder mehreren Leisten mit "pilzformigen Quer- 

mit der Mehrfach-Gegen-Hakenlippe 24 zu einer form- schnitten" bestehen formschlussig mit der Nut 33 zu- 

schlussigen Verbindung beider Enden 7, 8 des Gummi- sammen. Es ist also auch mogiich, mit der Nut 33 des 

tuches 1 erfolgt durch ein ubereinanderiegen und Zu- 15 Endes 7 eine am Ende 8 befestigte "leistenformige" Ge- 

sammendrucken beider Teile 12, 13 bzw. 23, 24. Ein gen-Hakenlippe 25 formschlussig losbar in Eingriff zu 

Trennen beider Teile 12, 13 bzw. 23, 24 kann dadurch bringen(Fig. 8). 

erfolgen, daB zumindest ein Teil der am Ende 8 des Nach einer vierten Ausfuhrungsvariante (Fig. 5)weist 

Gummituches 1 angeordneten oberen Gegen-Hakenlip- jedes Ende 6, 7 des Gummituches 1 innerhalb einer 

pe 13 bzw. Mehrfach-Gegen-Hakenlippe 24 als Lasche 20 Oberlappungslange d, z. B. 5 mm, etwas weniger als die 

seitlich uber die Mantelflache des Gummituchzylinders halbe Dicke auf. Die einander zugewandten Seiten der 

11 Qbersteht Diese Lasche kann somit in achsparalleler sich uberlappenden Enden 7, 8 sind mit jeweils einem 

Richtung des Gummituchzylinders 11 aufgerissen wer- aus einem Hakenbelag 37 und einem Schlaufenbelag 38 

den. Es ist auch mogiich, ein Trennen beider Teile 12, 13 eines Klettverschlusses 39 bestehenden VerschluBteile 

bzw. 23, 24 mittels eines zwischen die Teile 12, 13 bzw. 25 versehen. Der Hakenbelag 37 sowie der Schlaufenbelag 

23, 24 eingefiihrten Schiebers vorzunehmen. 38 konnen auch bezuglich der Enden 7, 8 vertauscht sein. 

Nach einer dritten Ausfuhrungsvariante (Fig. 3) weist ZweckmaBigerweise weist das nachlaufende Ende 8 des 

jedes Ende 6, 7 des Gummituches 1 in einer Reihe be- Gummituches 1 das gegenuber den Abkantungen 4, 6 

findliche untere und obere VerschluBteile 26, 27 von urn einem Betrag d langere Ende des Gummituches 1 

Druckknopfen 28 auf. Dabei uberlappen sich die Enden 30 auf. 

7, 8 des Gummituches 1 urn einen Betrag d. Die unteren Nach einer ftinf ten Ausfuhrungsvariante (Fig. 7) wei- 

und oberen VerschluBteile 26, 27 sind in vorgenannter sen die Enden 6, 7 des Gummituches 1 als VerschluBteil 

Weise gegeneinander gerichtet und formschlussig inein- eine Reihe von nebeneinander beabstandet angeordne- 

andergreifend losbar verbindbar. Eine Dicke g des ter Ausnehmungen 41 oder Zungen 42 auf. Die Zungen 

Gummituches 1 ist nicht groBer als eine Dicke der bei- 35 42 des Endes 8 greifen in die Ausnehmungen 41 des 

den uberlappten VerschluBteile 26, 27 in ihrer Betriebs- Endes 7 verhakbar ein, so daB eine formschlussige, je- 

stellung. doch wieder losbare Verbindung beider Enden 7, 8 mit- 

Die unteren VerschluBteile 26 sind am Ende 7 des einander hergestellt wird. 

Gummituches 1 angeordnet und veriaufen voneinander Es ist besonders vorteilhaft, wenn die Ausnehmungen 

beabstandet achsparallel zum Gummituchzylinder 11. 40 41 und die Zungen 42 in ihrer Grundflache trapezformig 

Dabei konnen die unteren VerschluBteile 26 aus kreis- ausgebOdet sind. Das heiBt, jede Zunge 42 erweitert sich 

runden, in Richtung AuBenseite 14 des Gummituches 1 in Drehrichtung E des Gummituchzylinders 11 tra- 

offenen Sacklochern bestehen. In der Nahe des oberen pezfdrmig. Somit sind die Ausnehmungen 41 gleicher- 

Randes eines Sackloches 26 durchziehen zwei stabfor- maBen trapezformig ausgebildet (Fig. 7). Weiterhin ist 

mige Federelemente 29, 31 den Querschnitt des Sacklo- 45 es von Vorteil, wenn sich die Rander 43 der Ausnehmun- 

ches 26 sekantenartig. gen 41 von der AuBenseite 14 in Richtung Innenseite 16 

Die oberen VerschluBteile 27 sind stoffschlussig am des Gummituches 1 verjOngen, z. B. urn einen Betrag f 

Ende 8 des Gummituches 1 befestigt und veriaufen in von 0,1 mm. Demzufolge verjungen sich auch die Ran- 

gleichen Abstanden wie die unteren VerschluBteile 26 der 44 der Zungen 42 von der AuBenseite 14 in Richtung 

achsparallel zum Gummituchzylinder 11. Die Ver- 50 Innenseite 16 des Gummituches 1 gleichermaBen. Es ist 

schluBteile 27 sind pilzformig gestaltet und zeigen in auch mogiich, den Betrag f zur Verjungung der Rander 

Richtung Innenseite 16 des Gummituches 1 und beste- 44 der Zungen 42 geringer zu halten, urn eine Spaltbil- 

hen im wesentlichen aus einem Schaft 30, der an seinem dung zwischen beiden Randern 43, 44 zu verringern 

freien Ende mit einem Ringwuist 32 versehen ist "pilz- (Fig. 7). 

fdrmiger Knopf. Im Betriebszustand ist der Ringwuist 55 SchlieBlich ist es ebenfalls von Vorteil, wenn die Bo- 

32 jeweils von den Federelementen 29, 31 des unteren denflachen 46 der Ausnehmungen 41 sowie die Unter- 

VerschluBteiles 26 hintergriffen, so daB beide Ver- seiten 47 der Zungen 42 mit jeweils einem Belag, d. h. 

schluBteile 26, 27 formschliissig miteinander verbunden einem Hakenbelag 37 bzw. mit einem Schlaufenbelag 38 

sind eines Klettverschlusses 39 versehen sind. 

Die VerschluBteile 26, 27 werden in Offnungsrichtung eo Ein Offnen der Teile 41, 42 kann wiederum mittels 

B voneinander getrennt bzw. in Gegenrichtung ge- einer seitlich am Ende 8 des Gummituches 1 angebrach- 

schlossen. Ein Offnen der Druckknopfreihe kann z. B. ten und auBerhalb der Mantelflache befindlichen Auf- 

dadurch erfolgen, daB das nachlaufende Ende 8 des reiBlasche erfolgen. 

Gummituches 1 eine uber die Mantelflache des Gummi- Das Gummituch 1 kann ein- oder mehrlagig ausgebil- 

tuches 1 seitlich uberstehende Lasche zum Aufziehen 65 detsein. 

aufweist Nach einer sechsten Ausfuhrungsvariante (Rg.9) 

Die unteren VerschluBteile 26 konnen statt aus von- konnen die sich zugewendeten Flachen 40 und 45 der 

einander beabstandeten Lochern auch aus einer in der zungenformigen Enden 7, 8 des Gummituches 1 statt 



eines eines Klettverschlusses^^ig. 5) mit einem Kle- 
bemittel 48 versehen und so Idsbar oder unlosbar mit- 
einander verbunden sein (Fig. 9). 

Zur losbaren Verbindung ist ein Klebernittel 49 vor- 
gesehen, das beide in ihrer Dicke g geschwachten sowie 
mindestens auf einer 40 oder auf beiden Flachen 40, 45 
uberlappten zungenformigen Enden 7, 8 zunachst fest 
miteinander verbindet Bei einer Warmeeinwirkung, 
z. B. mittels Strahlungswarme > 60° C ist die warme- 
empfindliche Klebeverbindung trennbar, so daB die En- 
den 7, 8 des Gummituches 12 durch Abheben wieder frei 
werden 

Nach einer siebten Ausfuhrungsvariante kann jedes En- 
de 7, 8 des Gummituches 1 so vorbereitet sein, wie bei 
der vorher genannten Ausfuhrungsvariante. Die einan- 
der uberlappbaren geschwachten Enden 7, 8 (Zungen) 
werden jedoch dabei ohne Auftrag eines Klebemitteis 
48; 49 ubereinander gelegt und nachfolgend miteinan- 
der verschweiBt, z. B. punktverschweiBt Eine derartig 
mittels PunktschweiBen zwischen den beiden Enden 7, 8 
erzeugte stoffschliissig Verbindungsstelie 51 kann z. B. 
mit einem bekannten Neodym-YAG-Laser hergestellt 
werden. Es werden eine Reihe von beabstandeten, sich 
in achsparalleler Richtung zum Gummituchzylinder 11 
verlaufenden Verbindungsstellen 51 erzeugt 

Ein Trennen der punktverschweiBten Verbindungs- 
stellen 51 bzw. der mittels Klebernittel 48 miteinander 
verbundenen Enden 7, 8, z. B. Wechsel des Gummitu- 
ches 1, kann durch ein AufreiBen der Klebung bzw. 
PunktschweiBung 1 in der Nahe des Schlitzes 9 des 
Gummituchzylinders 11 erfolgen. Hierzu wird ein Lose- 
keil langs zwischen die beiden miteinander verbun- 
denen Zungen 7, 8 geschoben. 

Je nach Wahl des Klebemitteis 49, kann die Verbin- 
dung der beiden zungenformigen Enden so groB sein, 
daB eine zwischen ihnen unlosbare Verbindung entsteht 
Durch SchmelzverschweiBen im Bereich der Oberlap- 
pung der beiden dickengeschwachten Enden 7, 8 konnen 
die Enden 7, 8 miteinander verbunden sein. 

Das Prinzip der Erfindung besteht bei alien Ausfuh- 
rungsbeispielen darin, daB sich die gegenuberliegenden 
dickenreduzierten Enden 7, 8 des Gummituches 1 ein- 
schnittig uberlappen und miteinander losbar oder unlos- 
bar verbunden werdea 

Bezugszeichenliste 
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22 Hakenrinne (12) 

23 Mehrf ach-Hakenlippe, untere (7) 

24 Mehrfach-Gegen-Hakenlippe, obere (8) 

25 Gegen-Hakenlippe (8) 

26 VerschluBteil, unteres (28) 

27 VerschluBteil, oberes (28) 

28 Druckknopf 

29 Federelement (26) 
30Schaft 

31 Federelement (26) 
32Ringwulst(27) 

33 Nut (26) 

34 Seitenkante, obere (33) 
35- 

36 Seitenkante, obere (33) 
37Hakenbelag(39) 

38 Schlauf enbelag (39) 

39 KlettverschluB 
40Flache(7) 
41 Ausnehmung(7) 
42Zunge(8) 

43 Rand (41) 

44 Rand (42) 
45Flache(8) 

25 46Bodenflache(41) 
47Unterseite(42) 

48 Klebernittel, unlosbar 

49 Klebernittel, losbar 
50- 

30 51 Verbindungsstelie (7, 8) 
B Off nungsrichtung (8, 9) 
EDrehrichtung(ll) 
a Betrag 
c Betrag 
35 d Betrag 
f Betrag 
g Dicke (1) 



10 



15 



20 



40 



45 



lGummituch(3) 
2Tragerplatte(3) 

3 Gummitucheinheit so 

4Ende(2) 

5- 

6Ende(2) 

7 Ende, vorlaufendes (1) 

8 Ende, nachlauf endes (1) 55 
9Schlitz(ll) 

lO- 
ll Gummituchzylinder 

12 Hakenlippe, untere (7) 

13 Gegen-Hakenlippe, obere (8) 60 
14AuBenseite(l) 

15- 

16 Innenseite (1) 
17Spalt 

18Hakenkante(12) 65 

19 Hakenrinne (13) 

20- 

21 Hakenkante(13) 



Patentanspriiche 

1. Gummituch (1) fur einen Gummituchzylinder (1 1) 
einer Rotationsdruckmaschine, welches an seiner 
Innenseite (16) mit einer formstabilen Tragerplatte 
(2) stoffschliissig zu einer Gummitucheinheit (3) 
verbunden ist und deren beide Enden (4, 6) mit 
abgekanteten gummituchf reien Schenkeln in einem 
Schlitz (9) eines Gummituchzylinders (11) befestigt 
sind, dadurch gekennzeichnet, daB beide Enden (7, 
8) des Gummituches (1) formschlussig ineinander- 
greifend miteinander losbar verbindbar sind. 

2. Gummituch nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB jedes Ende (7, 8) des Gummituches (1) 
In seiner Dicke (g) geschwacht ist und ein oder 
mehrere VerschluBteile (12, 13; 23, 24; 26; 33, 27; 37, 
38; 41, 42) aufweist, daB die VerschluBteile (12, 13; 
23; 24; 26; 33, 27; 37, 38; 41, 42) beider Enden (7, 8) 
uberlappbar und formschlussig ineinandergreif end 
miteinander losbar verbindbar sind. 

3. Gummituch nach den Anspruch en 1 und 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB jedes Ende (7, 8) des 
Gummituches (1) ein VerschluBteil aufweist, daB 
das erste VerschluBteil aus einer unteren Hakenlip- 
pe (12) besteht, daB ein zweites VerschluBteil aus 
einer oberen Gegen-Hakenlippe (13) besteht, daB 
sich beide Hakenlippen (12, 13) gegenseitig uber- 
lappen, daB beide Hakenlippen (12, 13) auf einander 
gerichtet sind, daB die obere Hakenlippe (13) in 
Richtung der unteren Gegen-Hakenlippe (12) be- 



# 
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wegbar ist, daB beide HaUinlippen (12, 13) form- 
schlussig ineinandergreifend miteinander losbar 
verhakbar sind (Fig. 1 ). 

4. Gummituch nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das erste VerschluBteil aus einer un- 5 
teren Mehrfach-Hakenlippe (23) besteht, daB das 
zweite VerschluBteil aus einer oberen Mehrfach- 
Gegen-Hakenlippe (24) besteht (Fig. 2). 

5. Gummituch nach den Anspruchen 1 und 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB jedes Ende (7, 8) des 10 
Gummituches (1) eine Reihe unterer oder oberer 
VerschluBteile (26, 27) von Druckknopfen (28) auf- 
weist, daB sich die Enden (7, 8) des Gummituches (1) 
uberlappen(Fig.3). 

6. Gummituch nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 15 
zeichnet, daB ein unteres VerschluBteil aus einer im 
Querschnitt trapezformigen Nut (33) besteht, daB 
die oberen Seitenkanten (34, 36) der Nut (33) von 
stabformigen Federelementen (29, 31) gebildet 
werden(Fig.4). 20 

7. Gummituch nach den Anspruchen 1, 2 und 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB ein oberes Ver- 
schluBteil aus einer Gegen-Hakenlippe (25) besteht 
(Fig. 8). 

8. Gummituch nach den Anspruchen 1 und 2, da- 25 
durch gekennzeichnet, daB jedes Ende (7, 8) des 
Gummituches (1) ein VerschluBteil aufweist, daB 
ein erstes VerschluBteil aus einem Hakenbelag (37) 
besteht, daB ein zweites VerschluBteil aus einem 
Schlaufenbelag (38) eines Klettverschlusses (39) be- 30 
stent (Fig. 5). 

9. Gummituch nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB ein erstes Ende (7) und ein zweites 
Ende (8) jeweils eine Reihe von VerschluBteilen 
aufweist, daB die VerschluBteile des ersten Endes 35 
(7) aus nebeneinander beabstandet angeordneten 
Ausnehmungen (41) bestehen, daB die VerschluB- 
teile des zweiten Endes (8) aus nebeneinander be- 
abstandet angeordneten Zungen (42) bestehen, daB 
die Zungen (42) in die Ausnehmungen (41) greifend 40 
miteinander losbar verhakbar sind. 

10. Gummituch nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Zungen (42) und Ausnehmungen 
(41) jeweils trapezformig ausgebildet sind, daB die 
Zungen (42) und Ausnehmungen (41) jeweils form- 45 
schlussig miteinander verbindbar sind 

11. Gummituch nach den Anspruchen 9 und 10, 
dadurch gekennzeichnet, daB sich die Rander (43) 
der Ausnehmungen (41) von der AuBenseite (14) In 
Richtung Innenseite (16) des Gummituches (1) ver- 50 
jungen. 

12. Gummituch nach den Anspruchen 9 bis 11, da- 
durch gekennzeichnet, daB sich die Rander (44) der 
Zungen (42) von der AuBenseite (14) in Richtung 
Innenseite (16) des Gummituches (1) verjungen. 

13. Gummituch nach den Anspruchen 9 bis 12, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Bodenflachen (46) 
der Ausnehmungen (41) und die Unterseiten (47) 
der Zungen (42) mit unterschiedlichen Belagen (37, 
38) eines Klettverschlusses (39) versehen sind 60 

14. Gummituch (1) fur einen Gummituchzylinder 
(11) einer RoUtionsdruckmaschine, welches an sei- 
ner Innenseite (16) mit einer Tragerplatte (2) stoff- 
schlussig zu einer Gummitucheinheit (3) verbunden 
ist und deren beide Enden (4, 6) mit abgekanteten 65 
gummituchfreien Schenkeln in einem Schlitz (9) ei- 
nes Gummituchzylinders (11) befestigt sind, da- 
durch gekennzeichnet, daB jedes Ende (7, 8) des 
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Gummituches (1) in 1 SHI!er Dicke (g) zungenformig 
geschwacht ist, daB beide Enden (7, 8) uberlappbar 
und mittels eines Klebemittels (48; 49) miteinander 
verbindbar sind (Fig. 9). 

15. Gummituch nach Anspruch 14, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die beiden Enden (7, 8) losbar mitein- 
ander verbindbar sind 

16. Gummituch nach Anspruch 14, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die beiden Enden (7, 8) unlosbar mit- 
einander verbindbar sind 

17. Gummituch (1) fur einen Gummituchzylinder 
(11) einer Rotationsdruckmaschine, welches an sei- 
ner Innenseite (16) mit einer Tragerplatte (2) stoff- 
schlussig zu einer Gummitucheinheit (3) verbunden 
ist und deren beide Enden (4, 6) mit abgekanteten 
gummituchfreien Schenkeln in einem Schlitz (9) ei- 
nes Gummituchzylinders (11) befestigt sind, da- 
durch gekennzeichnet, daB jedes Ende (7, 8) des 
Gummituches (1) in seiner Dicke (g) zungenformig 
geschwacht ist, daB beide Enden (7, 8) uberlappbar 
und mittels PunktschweiBen miteinander verbind- 
bar sind 

18. Gummituch nach Anspruch 16, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB fur den SchweiBprozeB ein Neodym- 
YAG-Laser verwendet wird 

19. Gummituch (1) fur einen Gummituchzylinder 
(11) einer Rotationsdruckmaschine, welches an sei- 
ner Innenseite (16) mit einer formstabilen Trager- 
platte (2) stoffschlussig zu einer Gummitucheinheit 
(3) verbunden ist und deren beide Enden (4, 6) mit 
abgekanteten gummituchfreien Schenkeln in einem 
Schlitz (9) eines Gummituchzylinders (11) befestigt 
sind, dadurch gekennzeichnet, daB beide sich ge- 
genuberliegenden Enden (7, 8) des Gummituches 
(1) dickenreduziert und einschnittig uberlappt oder 
als abgesetzter StoB ausgefuhrt sind 

20. Gummituch nach Anspruch 19, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Enden (7, 8) losbar oder unlosbar 
miteinander verbindbar angeordnet sind 
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